Blick in das neue Recyclinggebaude der ZEA Iserlohn.

In Iserlohn wird derzeit die Zentrale Entsorgungsanlage neu gebaut. Sieben Verwertungs-
module werden in Zukunft ein breites Spektrum fllissiger Industrieabfélle regenerieren oder
fur stoffliche und thermische Nutzung aufbereiten.

Martin Bischop und Christian Gritl

ie Zentrale Entsorgungsanlage

(ZEA) in Iserlohn aus dem Jahr 1964
ist eine chemisch-physikalische Be-
handlungsanlage (CP-Anlage) fiir fls-
sige Industrieabfille. Betrieben wird sie
von der Ruhr-Wasserwirtschafts-Gesell-
schaft mbH (RWG) mit Sitz in Essen. Das
Verfahrensprinzip besteht aus Cyanid-
oxidation, Chromatreduktion und ei-
ner nachgeschalteten Durchlaufneutra-
lisation. Die dabei erzeugten Metall-
hydroxidschlimme werden tber Kam-
merfilterpressen entwissert.

Seit Anfang der 90er Jahre bereitet
eine Abwasserbehandlungsanlage das
bei der Abfallbehandlung entstehende
Abwasser so auf, dass es unter Einhal-
tung der gesetzlichen Vorgaben in den
stadtischen Kanal eingeleitet werden
kann.

Das In-Kraft-Treten der Deponiever-
ordnung, Neuerungen im Bundes-Im-
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missionsschutzgesetz sowie der anhédn-
gigen Verordnungen und nicht zuletzt
die Erweiterungen der Anhédnge 27 und
51 der Abwasserverordnung stellen
neue Anforderungen an den Bau und
Betrieb von chemisch-physikalischen
Behandlungsanlagen.

Parallel dazu zeigt sich, dass sich der
produktionsintegrierte Umweltschutz
in den Industriebetrieben zwar weiter
entwickelt, jedoch immer noch Bedarf
an einer externen Entsorgung und Ver-
wertung von Abwissern und Abfillen
besteht. Ursache hierfiir sind unter an-
derem Abwisser und Abfille mit nicht
fallbaren Inhaltsstoffen wie Komplex-
bildnern, schwer abbaubare organische
Verbindungen oder Phosphorverbin-
dungen. Hinzu kommen die Kosten-
und Personalintensitidt im Betrieb einer
eigenen Abwasserbehandlungsanlage.

Zusammenfassend hat dies bei der
RWG zu der Entscheidung gefiihrt, die
ZEA neu zu bauen und mit moderner
Verfahrenstechnik auszustatten, um die
Anlage vollstindig auf die Verwertung

fliissiger Industrieabfille auszurichten,
Erster Spatenstich war Ende Oktober
2002, die Inbetriebnahme ist fir Anfang
2004 geplant.

Sieben Verwertungsmodule sollen
dann Abfallstoffe wie Chromsiure, Sal-
petersdure, Salzsdure, Schwefelsdure,
Nickel, Legierungsbider, cyanidische
Abfille, Kiihlschmiermittel, Emulsio-
nen und Deponiesickerwisser so auf-
bereiten, dass sie direkt wieder in indus-
triellen oder Abwasserbehandlungspro-
zessen eingesetzt oder hochwertig ver-
wertet werden kénnen. Im Folgenden
einige beispielhafte Verwertungswege
der Anlage.

Chromsaureverwertung

Die Abfall-Chromsdure wird {iber eine
zweistrassige Chromséurereinigungsan-
lage gefiihrt. Kationenaustauscher ent-
fernen die Verunreinigungen, deren zu
hoher Gehalt zur Verwerfung fiihrte.
AnschliefSend konzentriert eine Ver-
dunsteranlage die gereinigte Chrom-
sdure auf. Aus einem Stapelbehdlter
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Eines von insgesamt sieben Verwertungsmodulen:

Verwertung von flissigen, cyanidhaltigen Abféllen.

konnen Tankfahrzeuge oder Klein-
gebinde befiillt werden, um die Rein-
chromsiure wieder in den Wirtschafts-
kreislauf zuriick zu fithren. Méglich ist
zum Beispiel ein Einsatz in der Indus-
trieverchromung oder in Acrylnitril-Bu-
tadien-Styrol (ABS)-Kunststoffbeizen.

Aber auch eine innerbetriebliche Ver-
wendung der Chromséure in der ZEA ist
moglich: In einem anderen Verwer-
tungsmodul reduziert sie den Che-
mischen Sauerstoff Bedarf (CSB) von
hochorganischen Abfillen oder spaltet
organische Komplexbildnern, welche
zum Beispiel in Chemisch Nickel vor-
handen sind.

Verwertung von

cyanidischen Abfallen

Cyanidhaltige Abfélle werden in der
ZEA zunichst in einem Stapeltank zwi-
schengelagert. Von dort aus wird ein Ar-
beitsbehdlter mit Teilmengen be-
schickt. Kreislaufpumpen fordern den
cyanidhaltigen Abfall in Elektrolysezel-
len. Dort oxidiert Cyanid anodisch zu
Cyanat bei gleichzeitiger elementarer
Ablagerung von Metallen an der Ka-
thode. Die abgeschiedenen Metalle
kénnen wieder gewonnen werden.

Das metall- und cyanidreduzierte Ab-
wasser wird mit Wasserstoffperoxid ent-
giftet. Diese Verfahrensweise reduziert
den Natriumhypochloriteinsatz um
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Konzept der Abwassernachbehandiung der ZEA Iserlohn.

etwa 98 Prozent und begrenzt die Bil-
dung von unerwiinschtem adsorbierba-
ren organisch gebundenen Halogenen
(AOX) auf ein Minimum.

Chemisch Nickel

und Legierungsbader

Die komplexbildnerhaltigen Abfille
Chemisch Nickel und Legierungsbader
durchlaufen eine Ozonbehandlung.
Dabei werden komplexierte Verbindun-
gen aufgebrochen und in eine fillbare
Form uberfihrt. Dies verhindert, dass
die Komplexbildner in nachgeschalte-
ten Prozessen Verbindungen mit
Schwermetallen eingehen.

Die freigesetzten Metalle werden ei-
ner konventionellen Hydroxid- oder,
wenn notig, Sulfidfallung unterzogen.
Eine Kammerfilterpresse entwassert die
dabei entstehenden Metallhydroxid-
schlimme. Der metallreiche Filterku-
chenschlamm geht in eine metallische
Riickgewinnung.

Abwassernachbehandlung

Der Abfallverwertungsanlage ist eine
mehrstufige Abwasserbehandlungs-
anlage nachgeschaltet. Das bei der Ab-
fallbehandlung entstehende Abwasser
wird zunidchst anorganisch behandelt.
Hierzu zihlen Restcyanidentgiftung,
Chromatreduktion und Metallfallung.

Das von Cyanid, Chrom und anderen
Metallen befreite Abwasser gelangt in
eine biologische Abwassernachbehand-
lungsanlage. In einem Ausgleichs-
becken werden die innerbetrieblichen
Abwisser mit extern angelieferten Ab-
wadssern, wie zum Beispiel Deponie
sickerwasser, homogenisiert. Danach
erfolgt eine Nitrifikation und Denitrifi-

kation, um die in den Abwassern enthal-
tenen Stickstoffverbindungen zu redu-
zieren.

An die Nachkldarung schliefét sich eine
Ozonierung des vorbehandelten Ab-
wassers an, um nicht fillbare Abwasser-
inhaltsstoffe, wie schwerabbaubarer
CSB, nicht féllbare Phosphorverbin-
dungen und Komplexbildner in cine
fdllbare Form zu tiberfithren oder sogar
ginzlich zu eliminieren. Auch wird die
Konzentration an AOX durch den Lin-
satz von Ozon auf ein Minimum redu
ziert,

Das mehrstufig gereinigte Abwasser
wird auf der ZEA als Betriebswasser wie-
der zur Verfigung gestellt. Somit wer-
den 80 Prozent des Abwassers im Kreis-
lauf gefahren. Lediglich der nicht ge-
nutzte Abwasseranteil wird nach End-
kontrolle unter Einhaltung der gesetz-
lich festgeschriebenen Abwassergrenz-
werte in den stidtischen Kanal eingelei-
tet.

Der neun Millionen Euro teure Neu-
bau der Zentralen Entsorgungsanlage
Iserlohn wird aufgrund des Einsatzes
moderner und innovativer Verfahrens-
technologien durch das Bundesumwelt-
ministerium und das Umweltministe-
rium des Landes Nordrhein-Westfalen
anteilig gefordert.

Martin Bischop, Christian Gritl,

Zentrale Entsorgungsanlage, Iserlohn,
Fax: 02371/9489-25,
info@zea-iserlohn.de
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Bilder (3): ZEA Iseriohn



